esp@cenet document view 



Page 1 of 1 



Contact element for insertion into through-hole of circuit board has press-in 
zone with edge which deviates from straight line 
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Abstract of DE1 9852942 

The contact element includes a connection section (4), and a press-in zone (6) which is integrally 
connected to the connection section and formed so that it can be pressed into a hole (10). The press-in 
zone has a polygonal cross-section, and an edge (7,8) which deviates from a straight line lying parallel 
to the longitudinal axis of the press-in zone. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anrnelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Kontaktelement 

© Ein Kontaktelement zum Einpressen in eine durchkon- 
taktierte Bohrung einer Leiterplatte enthalt eine Einpress- 
zone, die in ihrer Lange und Querabmessung der durch- 
kontaktierten Bohrung angepasst ist. Zwet Seitenflachen 
der im Querschnitt rechteckigen Einpresszone verlaufen 
in je einer Ebene, wobei die beiden Ebenen parallel zuein- 
ander verlaufen. Die beiden jeweils anderen Seitenfla- 
chen verlaufen in schlangenformig gebogenen Flachen. 
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Beschreibung 

Es ist bekannt, zur Herstellung einer leitenden Verbin- 
dung Kontaktelemente in durch kontaktierte Bohrungen von 
Leiterplatten einzupressen. Dabei hat das einzupressende 5 
Kontaktelement eine Einpresszone, die einen rechteckigen 
Querschnitt aufweist. Die Diagonale des Rechtecks ist et- 
was groBer als der Durchmesser des runden Loches, in das 
die Einpresszone eingepresst werden soli. Beim Einpressen 
entsteht eine mechanische und elektrische Verbindung mil to 
der metallischen Beschichtung der Bohrungswand. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein verbesser- 
tes Kontaktelement zu schaffen. 

Zur Losung dieser Aufgabe sen lag t die Erfindung ein 
Kontaktelement mit den Merkmalen des Anspruchs 1 vor. 15 
Weiterbildungen der Erfindung sind Gegen stand der abhan- 
gigen Anspriiche, deren Wortlaut ebenso wie der Wortiaut 
der Zuamrnenfassung durch Bezugnahme zum Inhalt der 
Beschreibung gemacht wird. . 

Der Anschlussabschnitt kann beispielsweise ein freies 20 
Ende des Kontaktelernents sein, so dass daran eine Leitung 
angebracht werden kann. Der Anschlussabschnitt kann aber 
auch ein Teil eines zu befestigenden Gegenstandes sein, bei- 
spielsweise direkt mit einem zu befestigenden Bauteil ver- 
bunden sein. 25 

Dadurch, dass die Einpresszone eine Seitenkante auf- 
weist, die etwas von der geraden Linie abweicht, lassen sich 
verbesserte Wirkungen sowohl beim Einpressen als auch 
beim Festhalten erreichen. Es ist ebenfalls denkbar, dass 
sich das Einpressen leichter gestalten lasst. 30 

Bei der Abweichung kann es sich um einen geradlinigen 
Verlauf handeln. 

Insbesondere kann in Weiterbildung der Erfindung vorge- 
sehen sein, dass die Abweichung uber die Lange der Ein- 
presszone gesehen mindestens einmal zunimmt und minde- 35 
stens einmal abnimmt, vorzugsweise zweimal zunimmt und 
einmal abnimmt oder umgekehrt. Auch die Moglichkeit, 
dass die Abweichung zweimal zunimmt und zweimal ab- 
nimmt, kann vorgesehen sein. Es konnen dadurch Zonen ge- 
bildet werden, in denen ein besonders tiefes Eindringen in 40 
die Wandung der Bohrung erreicht wird. ' 

Erfindungsgemafi kann vorgesehen sein, dass die minde- 
stens eine Seitenkante eine geschwungene Form aufweist. 
Diese kann bogenformig oder S-formig ausgebildet sein. 

In nochmaliger Weiterbildung der Erfindung kann vorge- 45 
sehen sein, dass die mindestens eine Seitenkante zwischen 
zwei parallel zur Langsachse der Einpresszone verlaufenden 
geraden Linien verlauft und jede der beiden Linien minde- 
stens einmal beriihrt. 

Der Querschnitt der Einpresszone kann die Form eines 50 
Rechteckes aufweisen. Dies ist insbesondere dann von Vor- 
teil, wenn sich das Kontaktelement durch Stanzen aus einem 
Stuck Blech herstellen lasst. 

ErfindungsgemaB kann vorgesehen sein, dass der Quer- 
schnitt, d. h. die Fl ache des Querschnitt s, uber die Lange der 55 
Einpresszone konst.ant ist. 

lis kann aber ebenfalls vorgesehen sein, dass sich die Fla- 
che des Querschnittsder Einpresszone uber ihre Lange an- 
den. 

ErfindungsgemaB kann vorgesehen sein, dass zwei einan- 60 
der gegenuberliegende Seitenflachen der Einpresszone in 
Hbenen liegen, vor/ugsweise in parallel zueinander verlau- 
fenden Ebenen. 

Zum Erleichtern des Einpressens kann vorgesehen sein. 
dass zwischen der Einpresszone und dern Anschlussah- 65 
schnili eine Verbreiterung des Kontaktelernents vorgesehen 
ist. die zum einen das Angreiten eines Werkzeugs zum Ein- 
pressen erleiehteri und andererseits eine Hindringiielc deli- 
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niert. 

ErfindungsgemaB kann das Kontaktelement oder auch 
eine Vielzahl von Kontaktelementen aus einem Blech aus- 
gestanzt werden. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorzuge der Erfin- 
dung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung einer be- 
vorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung sowie anhand 
der Zeichnung. Hierbei zeigen: 

Fig. 1 die Seitenansicht zweier Kontaktelemente nach der 
Erfindung nach der Herstellung durch Stanzen; 

Fig. 2 eine Seitenansicht einer zweiten Ausfuhrungsform 
eines Kontaktelement.es nach der Erfindung; 

Fig. 3 in vergroBertem Mafistab einen Schnitt durch eine 
Leiterplatte mit einer durchkontaktierten Bohrung; 

Fig. 4 einen Querschnitt durch die Anordnung der Fig. 3. 

Fig. 1 zeigt einen Stanzstreifen 1 in Form eines langge- 
streckten Bandes, an dessen einer Seite uber eine Sollbruch- 
stelle 2 mehrere Kontaktelemente 3 nach der Erfindung aus- 
gebildet sind. An der Sollbruchstelle 2 konnen die Kontakt- 
elemente 3 von dem Stanzstreifen 1 gelost werden. Die 
Kontaktelemente 3 sind aus einem flachen Stuck Blech aus- 
gestanzt, so dass sie in der dargestellten Ausfuhrungsform 
uberall die gleiche Dicke aufweisen, also in einer Richtung 
senkrecht zur Papierebene gemessen. Jedes Kontaktelement 
enthalt einen Anschlussabschnitt 4, im dargestellten Bei- 
spiel als im Querschnitt rechteckiger Stift ausgebildet. An 
den Anschlussabschnitt 4 schlieBt sich ein Anschlagelement 
5 an, in dem die Breite des Kontaktelernents groBer ist als im 
Anschlussabschnitt 4. Auf der dem Anschlussabschnitt 4 
gegenuberliegenden Seite des Anschlagelements 5 ist die 
Einpresszone 6 ausgebildet. Im dargestellten Beispiel ist die 
Einpresszone ein Bereich, in dem die rechte und linke Sei- 
tenkante 7, 8 von einer parallel zur Langsachsen des Kon- 
taktelernents verlaufenden Gerade abweicht, und zwar in 
Form von Schlangenlinien. Von dem Anschlagelement 5 
ausgehend bewegt sich die Seitenkante 7 zunachst nach 
links, andert dann ihre Krummungsrichtung und bewegt. 
sich wieder nach rechts, und anschlieBend wieder nach 
links. Dabei verlaufen die beiden Seitenkanten 7, 8 immer 
parallel zueinander, so dass die Querschnittsflache der Ein- 
presszone uberall gleich ist. Die Spitze 9 des Kontaktele- 
rnents ist dann wieder geradlinig mit zwei Seitenkanten, die 
parallel zur Langsachse des Kontaktelernents 3 verlaufen, 
beispielsweise in Verlangeruhg der Seitenkanten des An- 
schlussabschnitts 4. 

Bei der. in Fig, 2 dargestellten Ausfuhrungsform ist die 
Sollbruchstelle 2 zwischen dem Anschlussabschnitt 4 des 
Kontaktelernents und dem Stanzstreifen 1 angeordnet. Die 
Form des Anschlagabschnitts 5 ist ebenfalls etwas anders. 

Die Kontaktelemente nach der Erfindung werden mit ei- 
nem Werkzeug, das beispielsweise an dem Anschlussab- 
schnitt 4 angreift, in eine-durchkontaktierte-Bohrung 10 ein- 
gepresst, bis der Anschlagabschnitt 5 an der Oberseite 11 
der Leiterplatte 12 zur Anlage gelangt. Dieser Zustand ist in 
Fig. 3 dargestellt. Die Seitenkanten 7, 8 greifen an einigen 
Stellen, je nach Art der Ausbildung der Einpresszone tief in 
die Wand der Bohrung 10 ein. Beim Einpressen wirkt die je- 
weilige Seitenkante 7, 8 als eine Art Messer, das sich schrag 
zur Oberflache der Wand der Bohrung 10 vorwarts bewegt . 

Fig. 4 zeigt. einen Querschnitt durch die Einpresszone, die 
in den kreisrunden Lochen 10 eingepresst ist. Die Diagonale 
zwischen den Seitenkanten 7, 8 an ihren Siellen der maxi- 
malen Abweichung ist etwas groBer als der Durchmesser 
des Loches 10, so dass hier ein Einschneiden erfolgt. 

Parentanspruche 

I. Kontakielement zum Einpressen in eine insbeson- 
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dere durchkontaktierte Bohrung (10), mit 

1 . 1 einem Anschlussabschnitt (4) und 

1 .2 einer Eihpresszone (6), die 

1.2.1 einstuckig mit dem Anschlussabschnitt (4) 
verbunden und 5 

1.2.2 zum Einpressen in die Bohrung (10) ausge- 
bildet ist, 

1.2.3 einen mehreckigen Querschnitt aufweist und 

1.2.4 bei der in Seitenansicht gesehen mindestens 
eine Kante (7, 8) von einer geraden parallel zur 10 
Lang sac hse der Einpresszone (6) verlaufenden Li- 
nie abweicht. 

2. Kontaktelement nach Anspruch 1, bei dem die Ab- 
weichung uber die Lange der Einpresszone (6) minde- 
stens einmal zunimmt und mindestens einmal ab- 15 
nimmt, vorzugsweise zweimal. 

3. Kontaktelement nach Anspruch 1 oder 2, bei dem 
die mindestens eine Seitenkante (7, 8) eine geschwun- 
gene Form aufweist. ; 

4. Kontaktelement nach einem der vorhergehenden 20 
Anspriiche, bei dem die mindestens eine Seitenkante 
(7, 8) zwischeh zwei parallel zur Langsachse der Ein- 
presszone (6) verlaufenden geraden Linien verlauft und 
jede der beiden Linien mindestens einmal beruhrt. 

5. Kontaktelement nach einem der vorhergehenden 25 
Anspriiche, bei dem der Querschnitt der Einpresszone 
(6) uber ihre Lange konstant ist. 

6. Kontaktelement nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
bei dem sich der Querschnitt der Einpresszone (6) uber 
ihre Lange andert. 30 

7. Kontaktelement nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, bei dem zwei einander gegeniiberliegende 
Seitenflachen der Einpresszone (6) jeweils in einer 
Ebene liegen, vorzugsweise beide in parallel zueinan- 
der verlaufenden Ebenen. 35 

8. Kontaktelement nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, bei dem zwischen der Einpresszone (6) 
und dem Anschlussabschnitt (4) eine Verbreiterung (5) 
vorgesehen ist. 

9. Kontaktelement nach einem der vorhergehenden 40 
Anspriiche, aus Blech ausgestanzt. 
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